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Ucebny program Technolégia kovov

Ucebny program Technoldgia kovov je zostaveny ako modelovy u€ebny program

(2) Popri zakladnom module ktory je povinny pre vSetkych u€fiov, musi byt zvoleny aj
jeden z nasledovnych hlavnych modulov:

1. Technoldgia stavebnych strojov (H1)

Technoldgia automobilizmu (H2)

Technoldgia kovovych a plechovych konstrukcii (H3)
Technologia ocelovych konstrukcii (H4)

Kovacska technologia (H5)

Technoldgia naradi (H6)

Technoldgia zvarania (H7)

Technoldgia obrabania (H8)
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K prehibeniu a $pecializacii vzdelania méze byt zvoleny aj dalsi hlavny modul alebo
jeden z nasledovnych $pecialnych modulov:

1. |. Automatizaéné technologie (S1)

2. Designové technologie (S2)

3. Konstrukéné technologie (S3)

4. Procesné a vyhotovovacie technologie (S4)

Profil povolania

Uéni vzdelani v zakladnom module a hlavhom module Technoldégie stavebnych
strojov sU po ukondeni vzdelavania vo vzdelavacom zariadeni a v odbornom udilisti
schopni, vykonavat nasledovné €innosti:

1. 1. Vyrabat' prislusné obrabané predmety a konstrukéné Casti, po zohladneni
prisluSsnych predpisanych noriem, ako aj vinové prepojenia k prenosu
kratiaceho momentu,

2. Vyhotovovanie skic, jednotlivych, ale aj zloZitych vykresov, s pomocou CAD,

3. Programovanie a obsluhovanie CNC strojov,

4. Zhotovovanie, skladanie, speviovanie a montovanie konstrukénych casti,
strojov, pristrojov, zariadeni a konstrukcii podla navodu a planov, v suvislosti s
mechanickymi, pneumatickymi a hydraulickymi systémami,



Demontaz, udrzba a sprava stavebnych Casti, strojov, pristrojov, zariadeni a
konstrukcii v suvislosti s mechanickymi, pneumatickymi a hydraulickymi
systémami,

Systematické vyhladavanie, ohraniCovanie a zabranovanie vzniku chyb, vad a
poruch konstrukénych c¢asti, strojov, pristrojov, zariadeni a konstrukcii v
suvislosti s mechanickymi, pneumatickymi a hydraulickymi systémami,
Zachytavanie a dokumentacia technickych udajov o pracovnhom procese a
pracovnych vysledkov,

Vyhotovovanie a prac po zohladneni prislusnych bezpecnostnych predpisov,
noriem, a Standardov kvality a ochrany zZivotného prostredia.

Uéni vzdelani v zakladnom module a hlavhom module Automobilové technoldgie su
po ukonéeni vzdelavania vo vzdelavacom zariadeni a v odbornom udilisti schopni,

vykonavat nasledovné &innosti:

1.
2.

1. Vyhotovovanie €asti z roznych materialov, sluziace k vyrobe automobilov

2. Zhotovovanie, montovanie a vystavba konStrukcii automobilov (ako
napriklad nakladné auta, navesy),

Osadzovanie, nastavovanie a hladanie zavad (manualne prostrednictvom
EDV) a odstrafiovanie zavad na brzdnej sustave,

Montovanie, nastavovanie s preskuSanie elektrickych (svetelné sustavy),
hydraulickych, pneumatickych a elektronickych zariadeni vozidla,
Systematické vyhladavanie, ohraniCovanie a odstrafiovanie chyb, zavad a
poruch na karosérii automobilov, nadstavieb a pripojnych vozidiel, ako aj ich
preskusanie,

Systematické vyhladavanie, ohraniCovanie a odstranovanie chyb, zavad a
poruch na elektrickych (svetelné sustavy), hydraulickych, pneumatickych
elektrickych zariadeni vozidla,

Zachytavanie a dokumentacia technickych udajov o pracovnhom procese a
pracovnych vysledkov,

Vyhotovovanie prac po zohladneni prislusnych bezpecnostnych predpisov,
noriem, a Standardov kvality a ochrany Zivotného prostredia.

Uéni vzdelani v zakladnom module a hlavhom module Technoldgie kovovych a
ocelovych konstrukcii s po ukonéeni vzdelavania vo vzdelavacom zariadeni a v

odbornom ugiliSti schopni, vykonavat nasledovné ¢innosti:

1.

Priprava Casti v plechovej a kovovej konStrukcii, ako napriklad plechové
profily, oknda, dvere, kovanie okien, zamky, fasadne prvky,



Zhotovovanie a montaz konStrukcii,ako napriklad plechové profily, okna,
dvere, kovanie okien, zamky, fasadne prvky,

Udrzba a oprava konstrukcii, ako napriklad plechové profily, okna, dvere,
kovanie okien, zamky, fasadne prvky,

Vyroba a inStalacia prvkov Salovacej ochrany, ochrany proti vihkosti, teplu a
poZziaru.

Zhotovovanie a montaz elektrickych, pneumatickych a hydraulickych pohonov,
Zachytavanie a dokumentacia technickych udajov o pracovnom procese a
pracovnych vysledkov,

Vyhotovovanie prac po zohladneni prislusnych bezpecnostnych predpisov,
noriem, a Standardov kvality a ochrany zivotného prostredia.

Uéni vzdelani v zakladnom module a hlavhom module Technoldgie ocelovych
konsStrukcii su po ukon€eni vzdelavania vo vzdelavacom zariadeni a v odbornom

ucilisti schopni, vykonavat nasledovné dinnosti:

1.

Priprava a spracovanie kovovych Casti pre konstrukcie budov a hal, portaly,
kontajnery, atd',

Skladanie, montaz a stavba konstrukcii, hal, portalov, kontajnerov, atd.
Udrzba a oprava konétrukcii, ako napriklad budovy, haly, portaly, kontajnery,
atd.

Skusanie, priprava, oSetrovanie a ochrana vonkajsich pléch, vratanie ochrane
pred kordziou,

Zachytavanie a dokumentacia technickych udajov o pracovnom procese a
pracovnych vysledkov,

Vyhotovovanie prac po zohladneni prisludnych bezpecnostnych predpisov,
noriem, a Standardov kvality a ochrany zivotného prostredia.

Uéni vzdelani v zakladnom module a hlavhom module Kovaéske technoldgie su po
ukonéeni vzdelavania vo vzdelavacom zariadeni a v odbornom udiliSti schopni,

vykonavat nasledovné &innosti:

1.
2.

Navrhnutie a znazornenie kovovo-obrabacich prac na papieri a na modeli,
Rucné kovanie pomocou silového kladiva podfa znazornenia, vzoru a Sablony
a vyroba kovanych produktov (ako napriklad zabradlia, mreze, brany, dvere,
ohrady),

Stavanie, montovanie, nastavovanie a oprava kovanych produktov (ako
napriklad zabradlia, mreze, brany, dvere, ohrady),

Priprava kovacich nastrojov a zariadeni



Tepelna uprava kovovych latok sluzZiacich k tepelnému formovaniu alebo
zhodnoteniu materialu,

Restaurovanie a konzervovanie historickych kovovych prac,

Zachytavanie a dokumentacia technickych udajov o pracovnom procese a
pracovnych vysledkov,

Vyhotovovanie prac po zohladneni prislusnych bezpeCnostnych predpisov,
noriem, a Standardov kvality a ochrany Zivotného prostredia.

Uéni vzdelani v zakladnom module a hlavhom module Technoldégie naradi su po
ukonéeni vzdelavania vo vzdelavacom zariadeni a v odbornom udilisti schopni,

vykonavat nasledovné &innosti:

1.

Vyroba a spracovanie jednoduchych a komplexnych stavebnych Casti na
konvencnych a CNC-strojoch s ohladom na licne normy,

Stavanie, nastavovanie, nasadenie do prevadzky a skuska strojov a
konstrukénych celkov prostrednictvom vysekavacej, formovacej a striekacej
technoldgie,

Udrzba a oprava strojov a konstrukénych celkov prostrednictvom vysekavacej,
formovacej a striekacej technologie,

Systematické vyhladavanie, ohraniCovanie a odstrafiovanie chyb, zavad a
poruch na strojoch a konstrukénych celkoch prostrednictvom vysekavacej,
formovacej a striekacej technoldgie,

Pouzitie, teplené spracovanie a skuska tvrdosti,

Vykonanie testovacich sérii a prvého modelu.

Zachytavanie a dokumentacia technickych udajov o pracovnom procese a
pracovnych vysledkov,

Vyhotovovanie prac po zohladneni prisludnych bezpecnostnych predpisov,
noriem, a Standardov kvality a ochrany Zivotného prostredia.

Uéni vzdelani v zakladnom module a hlavhom module Zvaraéské technoldgie su po
ukonéeni vzdelavania vo vzdelavacom zariadeni a v odbornom udiliSti schopni,

vykonavat nasledovné &innosti:

1.

2.
3.
4

o

1. Rucné a strojové spracovanie jednoduchych latok,

Rucné a strojoveé pripravenie zvaracich spojov,

Vykonanie rozliénych zvaracskych procesov na kovoch,

Dodato¢na uprava zvaraCskych spojov, ako aj rozpoznanie a oprava
zvaracskych chyb,

Mechanické a termické narovnanie zvaracskych konstrukcii,

Vykonanie skuSok materialu a ich dokumentacia,



Pouzitie metdd sluziacich na ochranu proti korézii na nitoch a konstrukciach,
Zachytavanie a dokumentacia technickych udajov o pracovnom procese a
pracovnych vysledkov,

Vyhotovovanie prac po zohladneni prislusnych bezpecnostnych predpisov,
noriem, a Standardov kvality a ochrany zivotného prostredia.

Uéni vzdelani v zakladnom module a hlavhom module Technoldgie obrabania su po
ukoncéeni vzdelavania vo vzdelavacom zariadeni a v _odbornom udiliSti schopni,

vykonavat nasledovné &innosti:

1.

Vyroba, programovanie a zmena vyrobnych programov pre pocitacom
podporované CNC a vyrobné zariadenia podla prislusnych noriem,

Prevzatie a prispésobenie pocitatom podporovanych CAD konStrukcii vo
vyrobnych programoch (CAM),

UrCenie  spracovavacich parametrov a  vyhladanie  prisluSného
spracovavacieho naradia,

pripravenie, uvedenie do prevadzky a obsluha obrabacich strojov a vyrobnych
zariadeni k spracovaniu materialu,

Udrzba a oprava vyrobnych strojov a zariadeni sluZiacich k spracovaniu
materialu,

Systematické vyhladavanie, ohraniCovanie a odstrafiovanie chyb, zavad a
poruch na konstrukénych a vyrobnych zariadeniach sluziacich k spracovaniu
materialu,

Zachytavanie a dokumentacia technickych udajov o pracovnom procese a
pracovnych vysledkov,

Vyhotovovanie prac po zohladneni prisludnych bezpecnostnych predpisov,
noriem, a Standardov kvality a ochrany Zivotného prostredia.

Poradenstvo zakaznikom o prevadzkovom manazmente kvality.

U¢ni vzdelani v Specialnom module Automatizované technoldégie su po ukonéeni
vzdelavania vo vzdeldvacom zariadeni a v_odbornom ucilisti_schopni, vykonavat

nasledovné dinnosti:

1.

Zriadenie, uvedenie do prevadzky a skusky meraco-technickych zariadeni,
konstrukénych cCasti a skupin riadiacej a regulaénej techniky, ako aj
konstrukénych €asti a skupin pneumatiky a hydrauliky strojov a zariadeni,
Systematické vyhladavanie, ohraniCovanie a odstranovanie chyb, zavad a
poruch na meraco-technickych zariadeniach, konstrukénych castiach a
skupinach riadiacej a regulacnej techniky, ako aj konstrukénych Castiach a
skupinach pneumatiky a hydrauliky strojov a zariadeni,



Udrzba a oprava meraco-technickych zariadeni, konstrukénych &asti a skupin
riadiacej a regulacnej techniky, ako aj konStrukénych casti a skupin
pneumatiky a hydrauliky strojov a zariadeni,

programovanie a parametrovanie programovatelného riadenia strojov a
zariadeni,

Poradenstvo zakaznikom v otazkach automatizacie.

Uc¢ni vzdelani v Specialnom module _Designové technologie su po ukonceni
vzdelavania vo vzdelavacom zariadeni a v_odbornom ucilisti schopni, vykonavat

nasledovné dinnosti:

1.
2.

1. Rucné a pocitaCovo podporované vytvaranie nakresov navrhov,

Planovanie, navrhovanie a kreativne tvorenie produktov, jednotlivych Casti a
konstrukénych skupin podla vlastnych napadov alebo podla designovej
predlohy kovovych konstrukcii,

Vykonavanie vypoctov v suvislosti s tvorbou produktov, jednotlivych Casti
alebo konstrukénych skupin kovovych konstrukcii,

Ziskavanie udajov o zakaznikoch v suvislosti s tvorbou a manipulaciou s
réznymi

produktami sluziace k zlepSeniu manipulacie,

Poradenstvo zakaznikom v otazkach tvorby kovovych konstrukcii.

U¢ni vzdelani v Specialnom module Kon$trukéné technoldgie su po ukonceni
vzdelavania vo vzdelavacom zariadeni

a v odbornom udilisti schopni, vykonavat nasledovné &innosti:

1.
2.

1. Zavedenie pocitaCovych znakov a konstrukcii (CAD, CAM),

Vykonavanie a odborné vypoCty prostrednictvom formul, tabuliek a
pocitaCovych pristrojov,

Vyroba technickych podkladov ako formulare, dokumentacie, skuSobné,
riadiace a zavadzacie plany, atd. prostrednictvom pocitacovom
podporovanych systémov,

Zavedenie konstruk&nej systematiky, ako aj spracovanie funk&nych rieSeni,
KonStruovanie znakov ako napriklad konstrukéné Casti a skupiny, zariadenia,
stroje a komponenty,

Poradenstvo zakaznikom v otazkach konstrukcie kovovych produktov.



U¢ni vzdelani v Specialnom module Procesné a vyhotovovacie technoldgie su po
ukonceni_vzdelavania vo vzdelavacom zariadeni a v _odbornom ucilisti_schopni,

vykonavat nasledovné &innosti:

1.

»

Spolupracovanie pri presadeni prevadzkového systému vyrobného
manazmentu,

Zavedenie metdd sluziacich k vyhodnocovaniu procesov a kontinualne
ZlepSovanie procesov a kvality,

Zber, vyhodnotenie a posudenie procesnych a kvalitativnych udajov, ako aj
uvedenie pripadnych opravnych a zlepSovacich opatreni,

PocitaCové dokumentovanie vyhotovovacich a procesnych krokov,

Spolupraca na organizacii a vyvoji projektov.

Odborné vyuéovanie

Mechanické Technolégie

Kompetenéna oblast’ bezpeénost’ a ergondmia

Ulohy vzdelavania a uéenia

Ziagky a Ziaci

poznaju a aplikovanie vedomosti o prevadzkovych bezpe¢nostnych predpisov,
ako aj Standardov zivotného prostredia a kvality v suvislosti na jednotlivé
kompetencné oblasti,

poznaju optimalne pouzitie pracovnych systémov v suvislosti so suladom
medzi Clovekom, strojom a pracovnym svetom, a vedia vykonavat prace v
ergonomicky spravnom postoji,

na zaklade inStrukcii o nebezpelenstvach poznaju rizika v suvislosti so
zaobchadzanim s nebezpeCnymi pracovnymi prostriedkami, uz od zaciatku
svojho studia.

Ucebna latka:

Prevadzkové bezpe&nostné nariadenia a predpisy. Standardy Zivotného prostredia a
kvality. Ergondmia. InStrukcie o nebezpecenstvach.



Kompetenéna oblast’ Materialy a pomocné latky

Ulohy vzdelavania a uéenia

Ziagky a Ziaci
e poznaju prevadzkovo-Specifické pracovné a pomocné nastroje
e vedia ich odborne zvolit a pouzivat,
e su informovani o odstrafiovani odpadu v sulade s prislusnymi predpismi,
e vykonnostnej skupiny s prehibenim vzdelavacej ponuky, pripadne ti, ktoré sa

pripravuju na zaverecnu odbornu skusku, mézu dodatoCne rieSit komplexné
ulohy k obsahu jednotlivych u€ebnych latok.

Ucebna latka:

Pracovné a pomocné nastroje: Druhy. Vlastnosti. Normovanie. Spracovanie.
Pouzitie. Odstranenie odpadu.

Kompetenéna oblast’ Mechanika, elektrotechnika a elektronika

Ulohy vzdelavania a uéenia

Ziagky a Ziaci

e poznaju zakladné zakony a zasady mechaniky, elektrotechniky a elektroniky a
rozumeju im,
e vedia vyrieSit zakladné ulohy suvisiace s tymto povolanim.

Ucéebna latka:
» Mechanika, elektrotechnika, elektronika:

Velkosti a jednotky. Zakladné zakony a zasady. Rozvodové a kon$trukéné prvky.
Konstrukéné Casti a skupiny.

Kompetenéna oblast’ stroje a pristroje

Ulohy vzdelavania a uéenia



Ziatky a ziaci poznaju stavbu a sposoby pdsobenia jednotlivych odvetvovo-
Specifickych naradi, strojov, pristrojov a zariadeni a vedia ich aj odborne zvolit' a
pouzit.

Uéebna latka:
» Naradie, Stroje, pristroje a zariadenia:

Druhy. Konstrukcia. Nasadenie. Spbsoby pouzivania.

Kompetenéna oblast’ strojové prvky

Ulohy vzdelavania a uéenia

Ziagky a Ziaci poznaju jednotlivé strojové &asti a vedia k nim priradit’ prakticky spésob
pouzitia.

Ucéebna latka:
» Jednotlivé strojové Casti:

Normy. Licovanie a tolerancia. Prvky prenosu sily. Sklad. Spajacie prvky. Poistné
prvky.

Kompetenéna oblast’ Vyhotovovacia a zvara¢ska technika

Ulohy vzdelavania a uéenia

Ziagky a Ziaci poznaju kovovo-technické technoldgie vyhotovovacej a zvaraéske;
techniky a vedia ich spravne zvolit' a pouzit.

Ucéebna latka:

» Technoldgie zhotovovania:
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Obrabanie rezanim a tvarnenie. Technolégie Skarovania a odpajania. Tepelna a
povrchova uprava. Kordzia a ochrana proti korozii.

» Zvaracskeé techniky:
ZvaraCska metalurgia a charakteristika materialov. Spésoby zvarania a ich pouZitie.

Zvaracske postupy. Dodatocné spracovanie.

Kompetenéna oblast’ Technoldgia automatizacie

Ulohy vzdelavania a uéenia

Ziagky a Ziaci
e poznaju Specifické meracie a skusobné procesy,
e v ramci automatizacnej technoldgie vedia vo svojom ucebnom procese
odborne pouzivat riadiace a regulacné systéemy,
« vykonnostnej skupiny s prehibenim vzdelavacej ponuky, pripadne ti, ktoré sa
pripravuju na zaverecnu odbornu skusku, mézu dodatocne rieSit komplexné
ulohy k obsahu jednotlivych u€ebnych latok.

Ucéebna latka:
» Meracia a skuSobna technologia:

Elektrické a neelektrické veliiny. Meracie a skuSobné procesy.
» Automatizacna technologia:

Pojmy. Veli€¢iny. Mechanické, hydraulické, pneumatické, elektrické a elektronické
riadiace a regulacné systémy. CNC-technolégie.

Kompetenéna oblast’ Stavebna fyzika

Ulohy vzdelavania a uéenia

Ziacky a Ziaci
e poznaju zakladné zakony a zasady stavebnej fyziky a vedia ich na zaklade
praktickych prikladov aj pouzit' a aplikovat,
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e vykonnostnej skupiny s prehibenim vzdelavacej ponuky, pripadne ti, ktoré sa
pripravuju na zavere¢nu odbornu skusku, mézu dodatocne riesit komplexné
ulohy k obsahu jednotlivych u€ebnych latok.

Ucebna latka:
» Stavebna fyzika

Ochrana objektu pred teplom, Salovanim a poZiarom.

Kompetenéna oblast’ projektovy manazment

Ulohy vzdelavania a uéenia

Ziagky a Ziaci vedia organizovat a planovat praktické a pracovné

procesy.

Ucéebna latka:
» Organizacia pracovnych procesov:

Koncepcia a projektové planovanie. Priprava na pracu. Dokumentacia pracovnych
postupov.

» Planovacie procesy:

Technické podklady. Volba a ziskavanie materialu. Dohlad na pracovnymi postupmi
za uCelom zaistenia planovania kvality.

APLIKOVANA MATEMATIKA

Kompetenéna oblast’ matematické vypocty

Ulohy vzdelavania a uéenia
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Ziacky a Ziaci

e vedia logicky a ekonomicky planovat a rieSit matematické ulohy z oblasti ich
ucebného programu,

e rozumeju matematickej symbolike a v sulade s ucCelom vedia pouzivat
pocitaCe, tabulky a subory vzorcov,

e vykonnostnej skupiny s prehibenim vzdelavacej ponuky, pripadne ti, ktoré sa
pripravuju na zaverec¢nu odbornu skusku, mézu dodatocne rieSit komplexné
ulohy k obsahu jednotlivych ucebnych latok.

Ucebna latka:
» Matematickeé zasady:

S ohladom na povolanie vykonavané vypodty dizok, pléch a objemov. Vypoéty hmoty
a hmotnosti. Funkcie uhlu.

> Vypocty k mechanike:

Pohyb. Sila. Moment. Praca, vykon a stupen pdsobenia. Trenie. Teplo a tepelna
roztaznost. Hydraulika. Pneumatika. Tuhost.

» Vypocty suvisiace s elektrotechnikou:
Ohmov zakon. Odpor. Elektricka praca a vykon.

» Vypocty suvisiace so vyhotovovacou technikou:
Vypocty suvisiace s obrabanim. CNC-technoldégie.

» Vypocty suvisiace s pohonnou technolégiou:
Hnaci remen a ozubeny remeri. Ozubené koleso.

» Doplfiujuce zru€nosti:

PouZitie v praxi zvy€ajného pocitaca, tabuliek, suboru vzorcov.

POCITACOVE ODBORNE KRESLENIE

Kompetenéna oblast’ Odborné znacky a vykresy

Ulohy vzdelavania a uéenia

Ziacky a Ziaci
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e vedia vyhotovovat a Citat rucné skice a normované technické vykresy, aby
nasledne vedeli samostatne a ekonomicky pracovat,

e poznaju vystavbu, funkcie a grafické informacné spracovanie pocitacovych
systémov a prostrednictvom pocitaca zhotovuju technické vykresy.

Ucebna latka:
» Technickeé vykresy:

Normované znaky. Zhotovenie prislusnych ruénych skic. Nakresy Casti produktu a
jeho zloZenia. Spajacie techniky. Vyvoj a prienik. Citanie a interpretacia technickych
podkladov a odbornych znakov.

» PocitaCové znaky a vykresy:

Systémova vystavba, systémové funkcie a grafické informacné spracovanie.
Vyhotovenie technickych vykresov.

ODBORNA PRAX

Kompetenéna oblast’ bezpecnost’ a ergondmia

Ulohy vzdelavania a uéenia

Ziacky a Ziaci

e vedia o ochrane a prevencii pred urazmi a a poznaju ochranné opatrenia v
suvislosti s jednotlivymi kompetenénymi oblastami a vedia ich aj pouzit a
aplikovat,

e poznaju optimalne pouzitie pracovnych systémov v suvislosti so suladom
medzi ¢lovekom, strojom a pracovnym svetom, a vedia vykonavat prace v
ergonomicky spravnom postoji,

e na zaklade instrukcii o nebezpelenstvach poznaju rizika v suvislosti so
zaobchadzanim s nebezpelnymi pracovnymi prostriedkami, uz od zaciatku
svojho Studia.
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Ucebna latka:

Ochrana a prevencia pred urazmi. Ochranné opatrenia. Ergondmia. InStrukcie o
nebezpecenstvach.

Kompetenéna oblast’ Odborna prax

Ulohy vzdelavania a uéenia

Ziagky a Ziaci
e vedia odborne pouzivat pracovné a pomocné nastroje potrebné pre
konkrétny ucebny odbor a takisto ich vedia aj spravne zlikvidovat,
e pouzivat a udrzZiavat nastroje, stroje a zariadenia,
e vedia vykonavat Specifické pracovné postupy a techniky, ako aj zvaracie
techniky v ramci zvaraCskych technologii.

Ucebna latka:
» Pracovné a pomocné nastroje:

Druhy. Spracovanie. Ovladanie. Odstrafovanie odpadu.
> Nastroje, stroje a pristroje:

Druhy. Ovladanie. Udrziavanie.

> Meranie. Narysovanie. Obrabanie rezanim a tvarnenie. Skary a
oddelovanie. Tepelné a povrchové spracovanie. Specidlne pracovné a
skusobné techniky.

» Zvaracskeé techniky:

Zvaranie s rozliénymi pracovnymi latkami a réznymi procesmi. Dodatocné
spracovanie zvarov.

PROJEKTOVA PRAX

Kompetencna oblast’ Projekty technolégie kovov

Ulohy vzdelavania a uéenia
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Ziacky a Ziaci

e po zohladneni Specifickych opatreni zaistenia kvality vedia vykonavat a
projektovat mnohé Specifické ulohy hlavného modulu ,Technolégia
stavebnych strojov“, ,Technolégia automobilizmu®, alebo ,Technolégia
kovovych a plechovych konstrukcii“ alebo ,Kovacska technologia®, alebo
,rechnolégia naradi“ alebo ,Technolégia zvarania®, alebo ,Technologia
obrabania“, a/alebo Specialneho modulu ,Technoldgia automatizacie alebo
stechnologia designu“ alebo ,Technoldgia konstrukcii“ alebo ,Procesné a
vyhotovovacie technolégie“ ako komplexné prace, a zaroven ich aj znazornit,

e vedia pritom vykonavat rozlicné vSeobecné, jazykové, prevadzkoveé,
technické, matematické a znazorfiovacie odborné analyzy a vyhodnotenia, v
sulade s prislusnou odbornou praxou,

e vedia dokumentovat a prezentovat pracovno orientované rieSenia.

Ucéebna latka:
» Projektové planovanie:

Vyroba pracovnych a nasadzovacich planov podla predlohy a zadania uloh.
Stanovenie pracovnych procesov. Volba pouzitého naradia, strojov, pristrojov a
zariadeni.

» Vykonavanie projektu:

Vyroba, posudenie a vyhodnotenie testovacich a diagnostickych vysledkov. Zber a
preskumanie pozadovanych materialov a latok. Vykonanie prac po zohladneni
vSetkych opatreni sluziacich na zabezpecenie kvality podla stanovenych pracovnych
procesov.

» Znazornenie projektu:

Dokumentovanie, prezentacia a evaluacia projektovych prac.

Zaverecna skuska - ¢lenenie

ZavereCna skuska sa deli na teoreticku a prakticku skusku.

» Teoreticka skusSka zahffia predmety: Technoldgia, aplikovana matematika a
odborné kreslenie.

» Teoreticka skuska odpada v pripade, ak kandidat uspeSne a pozitivhe
absolvoval poslednu triedu odborného udiliSta alebo ak vie dolozit uspesné

16



absolvovanie ucilista, zodpovedajuce absolvovaniu S$tudia na odbornej
strednej alebo vysSej Skole.

» Prakticka skuska zahffia predmety: SkusSobna praca a odborny pohovor.

Teoreticka skuska - vSeobecné podmienky

Teoreticka skuSka sa musi vykonat pisomne. Méze byt vykonana aj v
elektronickej forme, pricom skuSobnej komisii musia byt zname a
pochopitefné akékolvek podstatné kroky pri skladani skusky.

Teoreticka skuska sa realizuje pred praktickou skuskou.

Ulohy musia zodpovedat rozsahu, urovni a Uéelu zavereénej skusky a tiez
poziadavkam pracovnej praxe. Ulohy suvisiace s teoretickou éastou sa musia
kandidatom oznamit’ oddelene.

Pisomné prace kandidatov musia byt podpisané.

Technolégie:

Skuska musi zahffiat' ulohy z nasledovnych oblasti:

1.
2.

o gk w

Nauka o materiali,

Zaklady a zasady mechaniky (statika, dynamika, nauka o pevnosti, hydraulika,
nauka o teple)

Prevadzkové nastroje, pracovné a pomocné nastroje,

Naradie, stroje, pristroje a zariadenia,

Vyhotovovacia technika, pneumatika a hydraulika,

Priprava prace, pracovny proces a kontrola kvality.

Skuska mdze byt vykonavana aj prostrednictvom elektronického dotaznika. V tomto
pripade je nutné z kazdej oblasti zadat' Styri otazky.

Ulohy je nutné formulovat takym spdsobom, aby mohli byt zodpovedané v priebehu
60 minat. Skasku je nutné po 80 minutach ukondit.

Aplikovana matematika

Skuska musi zahffiat' ulohy z nasledovnych oblasti:

1.
2.
3.

Vypoéty dizok, pléch, objemov a uhlov,

Vypodty vztahujuce sa k mechanike (praca, vykon, teplo, sila),

Vypocdty suvisiace s vyhotovovacou technikou (ako rychlost rezu, vykon stroja,
otacky),

Vypocty k pohonu (vypocty ozubenych kolies, klinového remena).
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Kandidati m6zu pri skuske pouzivat vypoctové pomocky, vzorce a tabulky.

Ulohy je nutné formulovat takym spésobom, aby mohli byt zodpovedané v priebehu
60 minut. Skusku je nutné po 80 minutach ukoncit.

Odborné znaky

» SkusSka musi obsahovat zhotovenie vyrobného vykresu mechanického
vyrobného predmetu.

> Ulohy je nutné formulovat takym spésobom, aby mohli byt zodpovedané v
priebehu 60 minut. Skusku je nutné po 80 minutach ukondit.

Prakticka skuska

Skuasobna praca

Skusobna praca sa zaklada na vybaveni prevadzkovej pracovnej poziadavky.

» Pracovna poziadavka zahfha znalosti a schopnosti, ktoré boli kandidatovi
sprostredkované v ramci vzdelavacieho procesu zakotvené v zmluvne
dohodnutom module. Cast pracovnej poziadavky vzdy tvoria Pracovné
planovanie, opatrenia sluziace k zabezpecCeniu ochrany zdravia pri praci,
pripadne aj dalSie potrebné opatrenia sluziace k ochrane zivotného prostredia
a kontroly kvality. Jednotlivé kroky pri vybaveni tejto pracovnej poziadavky je
nutné zdokumentovat.

» SkuSobna komisia po zohfadneni ucelu zaverecnej skusky, poziadavok na
pracovnu prax a absolvovaného hlavného modulu vyhotovi skuSobnu pracu,
ktora méze byt vykonana spravidla v rozpati siedmich hodin. Akonahle bol
sprostredkovany aj dalSi hlavny alebo Specialny modul, méze byt skusobna
praca vykonana spravidla v rozpati desiatich hodin.

> Rozsirené zadanie Uloh podla odseku 3, pocas predizenej doby skusky pri
absolvovani viacerych hlavnych modulov, zahffia nasledovné ulohy:

1. Prevadzkovu pracovnu poziadavku, ktora zahffa znalosti a zru€nosti, ktoré
boli kandidatovi v priebehu vzdelania v dalSom hlavhom module
sprostredkované. Tato pracovna poziadavka modzZe byt integrované do
pracovnej poziadavky hlavného modulu, alebo ho pripadne aj doplnit. Castou
pracovnej poziadavky moézu byt aj pracovné planovanie, opatrenia k zaisteniu
bezpecCnosti ochrany a zdravia pri praci, pripadne aj pozadované opatrenia k
ochrane Zivotného prostredia a kontroly kvality. Jednotlivé kroky pri vybaveni
tejto pracovnej poZiadavky je nutné zdokumentovat.
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> Rozsirené zadanie Uloh podfa odseku 3 pocas prediZenej doby skusky pri

absolvovani Specialneho modulu zahffia nasledovné ulohy:

Prevadzkovu pracovnu poziadavku, ktora zahfha znalosti a zru€nosti, ktoré
boli kandidatovi v priebehu vzdelania v Specialnom module sprostredkované.
Tato pracovna poziadavka mdéze byt integrované do pracovnej poziadavky
hlavného modulu, alebo ho pripadne aj doplnit. Castou pracovnej poziadavky
mozu byt aj pracovné planovanie, opatrenia k zaisteniu bezpec€nosti ochrany a
zdravia pri praci, pripadne aj pozadované opatrenia k ochrane zivotného
prostredia a kontroly kvality. Jednotlivé kroky pri vybaveni tejto pracovnej
poziadavky je nutné zdokumentovat.

Pisomné spracovanie zadania uloh, ktoré zahffiaju znalosti, ktoré kandidat
nadobudol poc€as vzdelavania v Specialnom module. Pre spracovanie zadania
uloh da skuSobna komisia kandidatovi k dispozicii podklady, ktoré napomdézu
vyrieSeniu uloh. Na zaklade tychto podkladov ma kandidat rozvijat' rieSenia
uloh, ktoré musi pisomne zdokumentovat.

Odborny pohovor

Odborny pohovor je nutné vykonat pred kompletnou skusobnou komisiou.

» Pri odbornom pohovore musi skuSobna komisia kandidatovi nastavit také

stanovenie tém z pracovnej praxe, aby zodpovedali nadobudnutym znalostiam
a zrucnostiam na zaklade modulu uvedenom v uCebnom plane. Kandidat
musi rozvijat’ prislusné namety rieSenia. Na ich podporu mézu byt ziskané a
pouzité skusky materialov, naradie a iné demonstracné objekty. Je nutné
zahrnut aj prislusné stanovenie tém k prislusnym bezpeCnostnym a
ochrannym opatreniam, a k opatreniam sluZiacim na zamedzenie urazom pri
praci.

Odborny pohovor kazdého uchadzaca by mal trvat najmenej 15 minut, pri
suCasnej skuske z dalSieho hlavného modulu alebo Specialneho modulu
najmenej 25 minut. V jednotlivych pripadoch je mozné odborny pohovor
prediZit aj o dalSich 10 minat, ak sa skusobna komisia neméze dohodnut na
bezpochybnom ohodnoteni vykonu odpovedajuceho.

Za obsah tohto intelektualneho vystupu nesu vyhradnu zodpovednost partneri projektu SAGA for VET.
Texty vyjadruju len nazory autorov a v ziadnom pripade ich nemozno povazovat za nazory Eurdpskej

komisie. Komisia nenesie Ziadnu zodpovednost' za pouZitie informécii uvedenych v tomto texte.
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